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KERONA zählt zu Baden-Württembergs 
Umwelttechnik-Innovationsführern
Stuttgart / Mikroschich t-Korros ion schutz TITANID für Umwel ttec hni kpreis nomini ert .
Alle zwei Jahre vergibt das Ministerium für Umwelt, Klima  und Energiewirtschaft 
Baden-Württemberg den Umwelttechnikpreis Baden-Württemberg für hervorragende 
und innovative Produkte in der Umwelttechnik. KERONA wurde mit seiner Korrosions-
schutzformel TITANID für diesen Wettbewerb nominiert.

Basierend auf wissenschaftlichen Erfahrungen 
der Nanotechnologie wurde TITANID ent-
wickelt, einem neuartigen Korrosionsschutz, 
der trotz geringster Schichtstärke dem Ori-
ginalschutz von galvanischen Schichten 
überlegen ist. Produkte mit der TITANID-
Technologie bieten einen hochwirksamen, 
aktiven Korrosionsschutz – metallisch, hart, 
extrem widerstandsfähig und das ohne lästi-
ge Weißrostbildung. TITANID-veredelte Pro-
dukte sind vielseitig einsetzbar und bieten 
Barriereschutz mit Industriestandard – egal 
ob für Großserien oder kleinen Reparaturen 
im Handwerksbereich. 

Am 6. Juli war es dann soweit: im Römer-
kastell Stuttgart-Bad Cannstatt wurden die 
Preisträger bekannt gegeben. Nur knapp 
wurde eine bessere Platzierung verpasst, 
doch schon die Nominierung für diesen re-
nommierten Preis sieht man bei KERONA 
als besondere Auszeichnung. „Wir sind 
sehr stolz darauf, dass es unsere TITANID-
Formel in die engere Auswahl der Jury ge-
schafft hat. Diese Nominierung bestätigt 
unser Engagement bei der Entwicklung 
innovativer Umwelttechnik und ist zugleich 
Ansporn, weiterhin auf zukunftsweisende 
und umweltschonende Technologien zu 
setzen“, so Thomas Isleib, Geschäftsführer 
von KERONA.

Für Franz Untersteller, Minister für Umwelt, 
Klima und Energiewirtschaft, bestätigt die 
hohe Zahl an quali�¿ zierten Bewerbungen, 
dass die Bedeutung der Umwelttechnik 
für die Wirtschaft in Baden-Württemberg 
zukünftig noch zunehmen wird. In seiner 
Grußrede heißt es: „Heute wird die Um-
welttechnologie zur treibenden Kraft für die 
Wirtschaft – und das nicht nur in Baden-
Württemberg, sondern weltweit. Mit energie- 
und materialef�¿ zienten Verfahren und Pro-
dukten können baden-württembergische 
Unternehmen enorme Kostensenkungspo-
tentiale realisieren, ihre Wettbewerbsfähig-

keit steigern und nicht zuletzt neue, stark 
wachsende Märkte weltweit erschließen. 
Mit dem Umwelttechnikpreis wollen wir hier 
ein Zeichen setzen, indem wir Unternehmen 
mit ihren Innovationen ins Licht rücken, die 
besonders ressourcensparend und umwelt-
schonend wirken.“
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v. l.: Dr. Franz Untersteller (Minister für Umwelt, Klima und Energiewirtschaft BW), 
Thomas Isleib (Geschäftsführer KERONA), Dr. Hans Götz (Entwicklungsleiter KERONA)

Die neuen TITANID-Produkte

Information Umwelttechnikpreis
Dotiert ist der Umwelttechnikpreis Baden-
Württemberg mit insgesamt 100.000 Euro. 
Insgesamt werden fünf Auszeichnungen 
vergeben: neben einem Sonderpreis geht 
der Preis an innovative Produkte aus den 
vier Kategorien „Energieef�¿ zienz“, „Materi-
alef�¿ zienz“, „Techniken zur Emissionsmin-
derung, Aufbereitung und Abtrennung“ und 
„Mess-, Steuer- und Regeltechnik“.
Zur Jury gehören Tanja Gönner (MdL), 
Vorsitzende der Jury und Ministerin a. D., 
Prof. Dr. Dieter Spath (technischer Leiter 

des Umwelttechnikpreises; Institutsleiter 
Fraunhofer-Institut für Arbeitswirtschaft und 
Organisation, IAO), Prof. Dr. Thomas Hirth 
(Institutsleiter Fraunhofer-Institut für Grenz-
�À ächen- und Bioverfahrenstechnik IGB), 
Dr. Peter Fritz (Vizepräsident Forschung und
Innovation des Karlsruher Instituts für Tech-
nologie KIT), Dr. Kersten Christoph Link 
(Mitglied des Vorstands der Eisenmann 
AG) und Ingolf Baur (Physiker und Wissen-
schaftsjournalist bei 3sat, SWR und Deutsche 
Welle).
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Das Problem
Bohrlöcher, Schweißnähte oder Schnittkan-
ten an galvanisierten oder feuerverzinkten 
Ober�À ächen verletzen den hochwertigen 
Korrosionsschutz. Herkömmliche Repara-
turmethoden bieten nur eine unzureichende 
Lösung, denn sie erreichen weder die gleiche 
Schutzwirkung noch dieselbe Ober�À ächen-
güte und  –härte und müssen mindestens mit 
einer Schichtstärke von 50 µm aufgetragen 
werden.

Unsere Lösung 
KERONA hat die TITANID-Technologie ent-
wickelt. Produkte, die auf dieser neuen 
Technologie basieren, wirken schon ab ei-
ner Schichtstärke von 10 µm. Das liegt an 
der besonderen Formulierung: Handelsüb-
liche Alternativen sind organisch, TITANID-
Produkte  dagegen sind anorganisch und 
damit metall-ähnlich.So entsteht eine äu-
ßerst stabile, metallähnliche Barriere, die 
vor Nässe und Feuchtigkeit aber auch ext-
remen Umweltein�À üssen schützt.

Kurz gesagt
Produkte, die auf TITANID-Technologie 
basieren, verleihen den behandelten 
Ober�À ächen eine hochdichte, engma-
schig strukturierte Schutzschicht, die 
wirkungsvoll vor Oxidations- und Korro-
sionsschäden schützt. Dabei ist es ganz 
egal, ob Sie Ihre Werkstücke von vorn-
herein mit TITANID-Korossionsschutz 
behandeln oder ein hochwertiges Repa-
ratursystem für Ausbesserungen benöti-
gen. 

Wissenswertes
Unsere TITANID-Technologie ist zum 
Patent angemeldet. TITANID-Produkte 
verleihen den behandelten Ober�À ächen 
auch bei Ausbesserungen oder Reparatu-
ren eine Schutzschicht, die mit Industrie-
standards vergleichbar ist.

Ihre Vorteile auf einen Blick:
�”�� Mikroschichtsystem; wirksam schon ab  
 Schichtstärken von 10µm 
�”�� für Massen- und Kleinserienproduktion  
 und nachträgliche Reparaturen und Aus- 
 besserungen geeignet 
�”�� harte, metallische Ober�À äche 
�”�� keine Weißrostbildung – bei Ober�À ächen,
  die mit TITANID behandelt wurden, bildet
  sich Patina 
�”�� hohe Ergiebigkeit 
�”�� vielseitig einsetzbar 
�”�� bei Raumtemperatur verarbeitbar
�”�� beste Haftung auf verschiedensten Un- 
 tergründen 
�”�� optimaler Haftuntergrund für z.B. Lacke,  
 Spachtelmassen, Dichtmassen 
�”�� verbesserte Energieef�¿ zienz gegenüber  
 herkömmlichen Industriebeschichtungen

TITANID – Mikroschicht mit maximalem 
Schutz!

TITANID
Hochleistung in Sachen Korrosionsschutz
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TITANID-Barrieresystem

Was ist  Korros ion ?
Korrosion ist die Reaktion eines metallsichen Werkstoffs 
mit seiner Umgebung, die zu einer Beeinträchtigung 
der Funktion eines metallischen Bauteiles führen kann. 

Meistens ist diese Reaktion elektrochemischer Natur, in 
einigen Fällen kann sie jedoch auch chemischer oder 
metallphysikalischer Natur sein. 

De�¿ nition Grundbegriff „Korrosion“ nach DIN EN ISO 8044

WERKSTOFFE
z.B. Stahl, 
Edelstahl, 

Leichtmetalle

REAKTION
z.B. Temperatur, 
Elektrolyt

KORROSION

UMGEBUNG
z.B. Witterung, 
Konstruktion

FUNKTIONSPRINZIP DER TITANID BARRIERESCHICHT  

TITANID Korrosionsschutz kann mittels Sprüh- oder 
Tauchapplikation aufgebracht werden. Durch Ab-

  gnuträhsuA eid driw slettimsgnusöL sed nefpmad
der keramisch, metallischen Schutzschicht ausge-
löst. 

keramische Bindematrix

        mertxe renie uz hcis nebah netenopmoK eiD
widerstandsfähigen und dauerhafte, anorganischen 
TITANID Korrosionsschutzschicht verbunden.

Metalllamelle mit Titanoxid-Hülle

Die mit Titanoxid umhüllten Metalllamellen und 
die keramische Bindematrix organisieren sich 
und bilden eine engmaschige und dichte Schutz-
schicht.
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